Vorbohrwerte. Montagehilfen

Pilot-drilling values. Assembly aids

Lochdurchmesser d , (Toleranzfeld H11)
Hole diameters d » (range of tolerance H11)

Einschraublange
Material thickness or | gt Al Ccu St Al Cu St Al Cu St Al Cu St Al Cu St Al Cu St Al Cu St Al Cu
screw depth

08 225
09 225
1 225 27
1,2 225 27 3,15
15 225 27 3,15 36 45
16 225 27 3.2 36 45
17 225 27 32 36 45
18 225 275 27 3.2 36 45
2 225|275 27 32 36 45 54
22 225 275 32 36 45 54 7,25
25 225 275 32 365 36 45 54 725 9.2
3 23 2,75 3.2 365 36 45 5,45 7,25 92 915
3,2 23 275 32 365 36 (455 45 5,45 725 92 915
35 23 2,75 3.2 3,65 4,55 5,45 7,25 92 915
4 23 275 32 365 4555 55 545 73 93| 9,15
5 23 2,75 32 325 37 365 46 55 545 74 73 |93 92 925
55 275 32| 325 (37 365 46 55 74 73 939292
6 2,75 37| 365 46 55 74 73 93 92 925
63 37 4,65 55 74 735 939292
65 37 4,65 55 74 13 93 92 925
7 37 4,65 55| 55 |75 74 93/92)93
75 37 4,65 55 55 (715 14 |94 93
8 bis < 10 4,65 55 75| 74 |94 93
> 10 bis < 12 5 95 94
> 12bis< 15 75 95| 94
> 15 bis < 20 95
St =St 12, St 37-2 Alle Angaben in mm.
Al = AI99.5F13, AlMn F10 All dimensions in mm.

Cu = E-Cu57 F30, E-Cu58 F30, CuZn F38
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